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MG350-24M

Sitownik zawordw regulacyjnych

Opis produktu Wiasciwosci
Sitownik MG350-24F to kompaktowy sitownik *  Wybieralny sygnat sterujacy Mozliwo$¢ wyboru sygnatu
elektromechaniczny do sterowania analogowego zaworami sterujacego 0...10 V DC lub 2...10 V DC oraz dziatania
regulacyjnymi V211, V211T, V241, V311, V311T, V341. bezposredniego lub odwrotnego.
Przeznaczony do zastosowan nie wymagajacych wysokiej * Wysoka funkcjonalnos¢ . .
szybkosci przesuwu i sity nacisku trzpienia. — Stabilne sterowanie sitg z zabezpieczeniem

— Sterowanie histeriezg — dostosowywanie sie do zmian
Dane techniczne: sygnatow sterowania, dtuzszy czas eksploatacji

i precyzyjna regulacja
— Niski pobor mocy w stanie spoczynku
» Autokalibracja potozen krancowych przy pierwszym
uruchomieniu

Napiecie zasilania, petne obcigzenie 24\ AC/DC +20%,
50/60 Hz

Pobdér mocy (50 Hz)

Praca 356W : -
Spoczynek 04 W . D|ody,!_ED sygnahzacy_star)u ' N
— Trojkolorowa sygnalizacja pracy, kalibracji i alarmu.
Transformator 7,2 VA
: +  Kompaktowa budowa
Sterowanie analogowe (Y) —  Konstrukcja zoptymalizowana dla zaworow Venta
Zakres sygnatow sterujacych: 0..10VDC,2..10V DC o skoku 20 mm
Impedancja wejscia min. 100 kQ
Skok trzpienia maks. 21,5 mm
Czas przestawienia 4 s/mm (petny skok, zawory Venta = 80 s) Nr katalogovvy
Sita nacisku trzpienia 350N N I oo
Srodowisko pracy r katalogowy pIs
Temperatura MG350-24M Sitownik
Pracy -5...+55°C (dla temperatury medium maks. 130°C)
Sktadowanie —40...+70°C
Wilgotnos$¢ otoczenia maks. 95% .
Stopien ochrony obudowy IP53 (montaz pionowy) Wym lary (m m)
Poziom hatasu maks. 30 dBA 149
Masa (z opakowaniem) 0,708 kg
Praca reczna klucz 3 mm T
Rozmiar dtawika kablowego 6...12mm 5[
Materiaty
Jarzmo sitownika aluminium
Obudowa tworzywo PBT/PC %
Normy EMC 2004/108/EC LVD 2006/95/EC
Emisja/Odpornos¢/Bezpieczenstwo EN IEC 55011/CISPR 11:2007
+A2:2007
EN IEC 61000-6-1:2007

EN IEC 60730-1 & -2-14:2000
+A2:2008

EN IEC 61326-1:2006

cULus LISTED (UL60730-1 & -2-14)

Ciepto IEC-68-2-2
Wilgotnos¢ IEC-68-2-3
Chtod IEC-68-2-1
Wibracje IEC-68-2-6

Schneider Electric Polska Sp. z 0.0.
ul. Konstruktorska 12
02-673 Warszawa

tel.. +48 22511 82 00 Life ls d)ﬂ SChl’IeideI"

faks: +48 22 511 82 02 3E|ectr‘ic
www.schneider-electric.pl
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Dziatanie

Sitownik

Sitownik MG350 wyposazony jest w silnik krokowy

do precyzyjnego ustawiania trzpienia za pomocg, przektadni,
zgodnie z sygnafem sterujgcym otrzymanym z regulatora.
Whbudowany mikroprocesor zapewnia precyzyjne sterowanie
silnikiem i zabezpieczenie przeciwprzecigzeniowe

we wszystkich potozeniach skoku.

Sygnat sterujacy

Sterownik MG350-24M moze byc¢ sterowany analogowym
sygnatem napieciowym z zakresu 0...10 V DC lub 2...10 V DC
konfigurowanym za pomoca przetacznika DIP nr 4. Dziatanie
bezposrednie lub odwrotne sitownika jest konfigurowane za
pomoca przetgcznika DIP nr 3. Jezeli wszystkie przetgczniki
znajdujg sie w potozeniu OFF, wtedy sitownik MG350-24M jest
sterowany sygnatem 0...10 V DC, gdzie wartos¢ 0 V zamyka
Zawor.

Uruchomienie i kalibracja

Po pierwszym uruchomieniu sitownik przeprowadzi proces
kalibracji i zapamieta potozenia krancowe zaworu. Sg one
zapisywane w pamieci sitownika. Kalibracja rozpocznie
sie z 15 s opoznieniem po przestawieniu dowolnego

z przetacznikow DIP

Proces kalibracji sitownika jest sygnalizowany miganiem
czerwonej, pomaranczowe;j i zielonej diody LED.

Po przeprowadzeniu kalibracji sitownik reaguje na sygnat
sterujgcy. Po przywrdceniu zasilania sitownik, przed
reagowaniem na sygnat sterujacy, sprawdzi pozycje
zamkniecia zaworu. Brak mozliwosci przeprowadzenia
kalibracji sygnalizowany jest czerwona dioda LED btedu.

Uruchomienie

Przetgczniki na ptytce elektronicznej nalezy ustawic

przed uruchomieniem sitownika. Poza tym sitownik

nie wymaga zadnych innych ustawien. Kalibracja skoku

i potozen krancowych przeprowadzana jest automatycznie
przy pierwszym uruchomieniu. W trakcie kalibracji skoku
lub potozen krancowych, sitownik MG350 wcigga jarzmo
a nastepnie wysuwa je. Jezeli nie podfgczono sygnatu
sterujacego, sitownik przestawia zawoér do potozenia 0V,
zaleznie od ustawienia dziatania bezposredniego lub
odwrotnego za pomoca przetacznika DIP Kalibracje skoku
lub potozen krancowych, nalezy przeprowadzi¢ po kazdej
instalacji sitownika na zaworze lub przeprowadzeniu
czynnosci serwisowych.

Konserwacja
Sitownik nie wymaga konserwacji.
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Praca reczna

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

ZAGROZENIE POPARZENIEM LUB WYRZUCANYMI CZESCIAMI
Uszkodzony trzpien zaworu, wrzeciono lub grzyb moga pekna¢ w trakcie
serwisowania sitownika.

Przed przystapieniem do serwisowania zawér nalezy odizolowac i odtaczy¢

od cisnienia.

Recznie sprawdzi¢ stan trzpienia zaworu, wrzeciona lub grzyba.

W przypadku probleméw z wymiang podzespotu, nalezy wymieni¢ caty zawor.
Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze skutkowa¢ $miercig lub powaznymi
obrazeniami ciata.

Do sterowania recznego sitownikiem nalezy uzy¢ klucza
imbusowego 3 mm. W trakcie normalnej pracy nie nalezy
uzywac nadmiernej sity. Klucz nie jest dostarczany

z sitownikiem.

Aby wysterowac recznie sitownik, nalezy wcisng¢ mocno
klucz, co spowoduje odtgczenie silnika, a nastepnie obracac
nim do momentu ustawienia pozgdanego potozenia. Petne
otwarcie zaworu uzyskuje sie po okoto 5 obrotach. Kazdy
obrot klucza powoduje przestawienie trzpienia zaworu

0 ok. 4 mm.

Sitownikiem mozna sterowac recznie, jezeli jest podtaczony
do zasilania, ale zapamietane ustawienia zostang utracone
i wymagac bedzie ponownej kalibracji. Aby temu zapobiec,
nalezy odtgczyc zasilanie ptytki przez demontaz ztgcza.

Po przywrdceniu zasilania sitownik dokona automatycznej
kalibracji potozen krancowych. Ponowne zatgczenie silnika
zostanie potwierdzone kliknigciem.

Montaz

Sitownik mozna montowac w kazdym potozeniu za wyjatkiem
pozycji odwrotnej. W instalacjach, w ktorych temperatura
medium przekracza 120°C, dla zminimalizowania
oddziatywania cieplnego, sitownik nalezy zainstalowac

po katem w stosunku do rurociggu.

Dla zabezpieczenia sitownika przed wniknieciem wody nie
nalezy montowac¢ go ponizej poziomu zaworu. Dla uzyskania
stopnia ochrony IP53 sitownik nalezy zainstalowac¢ pod katem
od 0 do 60 stopni od pionu. Dla uzyskania stopnia ochrony
IP51 sitownik mozna zainstalowa¢ maksymalnie pod katem 85
stopni od poziomu.
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Montaz sitownika na zaworze

Przed przystgpieniem do montazu sitownika, nalezy
zainstalowac prostokgtng nakretke na trzpieniu zaworu
dostarczana z sitownikiem. Sitownik jest skalibrowany
fabrycznie i nie wymaga ustawien recznych.

1. Zainstalowac prostokatng nakretke na trzpieniu
zaworu. Pozostawi¢ przestrzen pomiedzy instalowang
nakretka, a nakretkg kotnierzowa znajdujgca sie
ponizej.

2. Umiesci¢ sitownik na kotnierzu i ustawic tak, aby otwor
w obejmie trzpienia pasowat do otworu na poprzeczce
zacisku.

3. Nastepnie umiescic¢ obejme U w kotnierzu zaworu
i jarzmie sitownika.

4. Dokreci¢ srubami. Konieczne moze by¢ przesuniecie
dzwigni pracy recznej w celu wyréwnania poprzeczki
sitownika z trzpieniem zaworu.

5. Dokreci¢ nakretke kotnierzowg na trzpieniu zaworu.

Kolorowe wskazniki potozen krancowych

Kolorowe wskazniki na jarzmie wskazuja potozenie grzyba
zaworu zaleznie od skoku zaworu.

Po zakonczeniu montazu sitownika, nalezy ustawi¢ kolorowe
wskazniki zgodnie z ponizszg tabela.

Zsuna¢ razem ograniczniki znajdujgce sie po obu koncach
poprzeczki sitownika i rozpoczac procedure kalibraciji.
Sitownik samoczynnie ustawi ograniczniki w potozeniach
krancowych skoku sitownika. Zaleca sie ustawienie
kolorowych oznakowan ogranicznikéw skoku zaleznie od
zaworu i obstugiwanego medium podczas rozruchu. Ustawi¢
ograniczniki nastepujgaco:

Funkcja i oznaczenia kolorystyczne ogranicznikow

Podtgczenia listwy zaciskowej
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Zacisk | Dziatanie Opis
Y Sygnat Sygnat sterujacy:
sterujacy analogowy napieciowy
0...10VDC, 2..10VDC
241 Powrét 24 V 24\ AC/DC
(wspolny lub zerowy)
24~ 24\ AC 24\ AC (goracy)
lub 24 V DC (zasilanie)

Przekroje przewodow

Typ kabla Maksymalna | Minimalny przekroj
dtugosc

Zasilanie 100 m 1,5 mm?

Sterowanie/sygnat 200 m 0,5 mm?

zwrotny potozenia

Zielony Zawor zamkniety
Czerwony Otwarty obieg grzewczy
Niebieski Obieg czynnika chtodniczego
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Ustawienia przetgcznikow DIP

Przetaczniki DIP znajdujq sie pod zdejmowang pokrywa obok listwy zaciskowej. Fabrycznie wszystkie przetaczniki DIP znajduja,

sie w potozeniu OFF (w dot).

Jezeli po odtgczeniu zasilania od sitownika zmienione zostato potozenie przetgcznika DIP, po podtgczeniu zasilania sitownik
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wykryje zmiane, zainicjuje kalibracje, a nastepnie bedzie sterowa¢ zaworem zgodnie z ostatnim ustawieniem.

Jezeli potozenie przetacznika DIP zostato zmienione przy zasilonym sitowniku, wtedy sitownika wykrywa zmiane i po 15 s
uruchamia sekwencje kalibracji. Nastepnie sterowanie przebiega zgodnie z ostatnio wprowadzonymi ustawieniami.

Funkcje przetgcznikow DIP

Przetacznik 1 | Przetacznik 2 | Przetgcznik 3 Przetacznik 4
Dziatanie Brak funkcji Brak funkcji Typ dziatania sygnatu sterujacego (bezposrednie/ | Zakres sygnatu
odwrotne) sterujacego
Potozenie Nie uzywany | Nie uzywany Dziatanie odwrotne - wzrost sygnatu sterujgcego 2...10v DC
ON (w gore) wcigga jarzmo i podnosi trzpien zaworu
Potozenie Nie uzywany | Nie uzywany Dziatanie bezposrednie - wzrost sygnatu steruja- 0...10v DC
OFF (w dot) cego wysuwa jarzmo i obniza trzpien zaworu

Fabrycznie wszystkie przetgczniki DIP znajdujg sie w potozeniu OFF.

Wskazniki diodowe LCD
zawor i przesuwa pieciokrotnie trzpien w goére i w dot w celu

usuniecia zanieczyszczen. Po kazdym cyklu, sitownik

sprawdza potozenie krancowe. Jezeli nie zostanie osiggniete ¢
oryginalne potozenie krancowe, wtedy po 5 cyklu sitownik
przechodzi w stan alarmu.

Nieoczekiwane zatrzymanie / blokada zaworu

Zatrzymanie w zakresie skoku jest zazwyczaj spowodowane
blokada zaworu. W takiej sytuacji sitownik usituje odblokowac

Kierunek dziatania

Sw3=0FF Sw3=0ON
I e
i Normalna praca wskaznikow diodowych
0@V 10V P Y
0 roA Kolor diody LED | Wskazanie | Dziatanie
E Pomaranczowa Swieci przez | Wskazuje wysuwanie
Y ! 0,3sco1s | trzpienia sitownika
: i otwieranie zaworu.
hmO H Zielona Swieci przez | Wskazuje wcigganie
10V i 0(2) vV 0,3sco1s |sitownika, unoszenie
' trzpienia zaworu
! i zamykanie zaworu.

Wskazniki diodowe LCD kalibracji i alarmu
Uwaga: Po pierwszym uruchomieniu alarmy beda aktywne po uptywie 120 minut.

Kolor diody LED | Wskazanie Dziatanie Zalecane dziatanie
Pomaranczowy | Kazdy kolor Kalibracja: 3 diody LED migaja Poczekac na zakonczenie procesu kalibraciji.
Zielony migaco 0,3 s |jednoczesnie do momentu
Czerwony zakonczenia kalibraciji.
Czerwony Swiatlo ciagle | Nieprawidtowy skok w trakcie Sprawdzi¢ ptynnosc¢ ruchu trzpienia zaworu
kalibraciji i prawidtowos¢ podtgczenia sitownika do zaworu.
W razie potrzeby wymienic¢ sitownik.
Czerwony 3 s Swiatto Nieoczekiwane zatrzymanie Sprawdzi¢ ptynnosc¢ ruchu trzpienia zaworu
ciggte i prawidtowos$¢ podtaczenia. Sprawdzi¢ korpus
1 s przerwy zaworu pod katem zanieczyszczenh oraz
prawidtowos¢ ustawien przetacznika DIP
Czerwony 6 s Swiatto Sygnat sterujgcy poza zakresem Sprawdzi¢ zakres sygnatu sterujgcego / ustawienia
ciggte 2..10V DC. przetacznika DIP: poz zakresem (ponizej 2 V DC)
1's przerwy
Czerwony Swiatlo ciagle | Usterka sitownika Wymienic sitownik.

© 2017 Schneider Electric. Wszelkie prawa zastrzezone. Wszystkie znaki handlowe sg wtasnoscig Schneider Electric Industries SAS lub jej podmiotow zaleznych. kwiecien 2017

Numer dokumentu: F-27981-3




